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La machine a tartelettes a été concue pour accélérer la préparation des fonds
de tartelettes, qu’elles soient en pate brisée, sucrée ou salée.

La taille et la forme des tartelettes dépendent des plaques installées sur la machine.
Ces plaques sont interchangeables et peuvent étre choisies parmi les différents modéles du
catalogue ou commandées directement auprés de |'entreprise.

TARTLET MACHINE
CARACTERISTIQUES GENERALES

* Réglage indépendant des plaques supérieure et inférieure, permettant d’adapter la
température en fonction du type de péte utilisée.

Jusqu’a 750 tartelettes par heure

Plaque facilement interchangeables gréce & un systéme de vis papillon

Bac de récupération arriére

Plaques personnalisables, assurant une grande flexibilité de production.

Divers plaques et moules disponibles en option

Vendue avec une plaque au choix (sauf modéle n°33 et n°34)

Dimensions
(LxPxH mm)

Code Désignation Tension

TARTLET MACHINE 230V - 50/60 Hz
+ Une pquue 3'2 kW 440x545x456

PASTRY BOX
1 Rue du Pré Collard, ZA des prés frais, 02200 MERCIN ET VAUX
03 23 55 08 56 - contact@pastrybox.
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@@ @®  ACCESSOIRES POUR TARTLET MACHINE
ge:::

PLAQUES / MOULES

* @ supérieur : mesuré au niveau de la partie la plus large, en haut de la tartelette

* Nombre de formes par plaque : correspond au nombre total de tartelettes que la plaque peut
produire simultanément.

* Hauteur de la tartelette : mesurée du bord supérieur jusqu’a la base.

* Epaisseur de la tartelette : mesurée sur les parois latérales et au niveau du fond.

* Temps et quantités : Indications données & titre de référence pour une péte brisée standard.

MODELE 1 @ Supérieur - mm 40
@ Inférieur mm 28
Pate: 8g N° de formes _ pz30
L 4imAn Hauteur mm 18
Temps. 1°30 Epaisseur latérale ____mm#4
Epaisseur de base . mm4
MODELE 2
@ Supérieur - mm50
@ Inférieur mm 39
Pate: 12g N° de formes pz 30
Temps: 1°30” Hauteur mm 15
Epaisseur latérale ___mm4
Epaisseur de base _mm 4.5
MODELE 3 @ Supérieur . mm69
@ Inférieur mm 48
|Péte;309 N° de formes _ pz13
Temps: 2’30 Hauteur mm 19.5
Epaisseur latérale ____mm 4.5
Epaisseur de base _mm4
MODELE 4 -
@ Supérieur - mm 89
@ Inférieur mm 65
Pate:40g N° de formes - pz9
L AtA AR Hauteur mm 20
Temps: 2°30 Epaisseur latérale __ _mm5
Epaisseur de base _mm 4
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MODELE 5

@ Supérieur mm 66x35
@ Inférieur mm 51x21
Pate: 10g N° de formes pz 30
Temps: 1’30” Hauteur mm 15
Epaisseur latérale —___ mm 3.5
Epaisseur de base —mmé4
MODELE 6 -
@ Supérieur mm 80x51
. @ Inférieur mm 36x40
Pate: 179 N° de formes pz 15
Temps: 2’00 Hauteur mm 16
Epaisseur latérale . mm5
Epaisseur de base . mm 4
MODELE 7 @ Supérieur mm 124
@ Inférieur mm 99
Pate: 909 N° de formes pz 4
T . 3700” Hauteur mm 21
emps. Epaisseur latérale __mm#4
Epaisseur de base ~_ _mm5.5
MODELE 8 @ Supérieur mm 6x44
@ Inférieur mm 31
Ata- N° de formes pz 25
Pate: 1,219, ” Hauteur mm 22
Temps: 1°30 Epaisseur latérale —__mm4
Epaisseur de base —mm 4
MODELE 9 @ Supérieur mm 34
@ Inférieur mm 30
Péate: 10g N° de formes pz 30
Temps: 1’30” Hauteur mm 21
Epaisseur latérale —__mm#4
Epaisseur de base —mm4
MODELE 10 @ Supérieur mm 49
@ Inférieur mm 36
Pate: 129 N° de formes pz 25
. 2smAr Hauteur mm 15
Temps: 1°30 Epaisseur latérale ~ mm 4.5
Epaisseur de base — mm 4,5
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MODELE 11
@ Supérieur mm 40
Pate: 5¢ @ Inférieur mm 27
RPN N° de formes pz 30
Temps: 1°30 Hauteur mm 16
Epaisseur latérale —__ mm3
Epaisseur de base — mm 3
MODELE 12
Pate: 159 @ Supérieur mm 41
Temps: 1°30” @ Inférieur mm 27
N° de formes pz 25
Hauteur mm 21
Epaisseur latérale —__mm4
Epaisseur de base — mm 3.5
MODELE 13
Ata- @ Supérieur mm 46
Pate: 1_29 - @ Inférieur mm 31
Temps: 1'30 N° de formes pz 30
Hauteur mm 19.5
Epaisseur latérale __ mm#4
Epaisseur de base — mm 3.5
MODELE 14
Péate: 10g @ Superiore mm 40
. 120” @ Inferiore mm 40
Temps: 130 N° de formes pz 30
Hauteur mm 17
Epaisseur latérale __mm3
Epaisseur de base _____mm 3.5
MODELE 15
Ay L @ Supérieur mm 80
Pate: 409, i @ Inférieur mm 80
Temps: 2’30 N° de formes pz 9
Hauteur mm 19
Epaisseur latérale —__mm#4
Epaisseur de base —mm 4
MODELE 16
Ap . @ Supérieur mm 71
Pate.409, R @ Inférieur mm 71
Temps: 2’30 N° de formes pz 12
Hauteur mm 19
Epaisseur latérale —__mm#4
Epaisseur de base —mm 4
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MODELE 17 @ Supérieur mm 109
o ' @ Inférieur mm 59
Pate: 35¢g d N° de formes pz 14
Temps: 2°30” Hauteur mm 19
Epaisseur latérale ____mm#4
Epaisseur de base — mm 4.5
MODELE 18 @ Supérieur mm 36
Ata- @ Inférieur mm 36
Pate: 1_09 - N° de formes pz 35
Temps: 1°30 Hauteur mm 17
Epaisseur latérale —__mm 3.5
Epaisseur de base — mm 3.5
MODELE 19 @ Supérieur mm 65
Ay L @ Inférieur mm 25
Pate: 129 o ’ N° de formes pz 21
Temps: 1’30 Hauteur mm 15
Epaisseur latérale ~_ _ mm3
. Epaisseur de base —mm4
MODELE 20 @ Supérieur mm 69
A J Inferiore mm 69
Pate: 20g N° de formes pz9
Temps: 1°30” Hauteur mm 20
Epaisseur latérale _ mm3
. Epaisseur de base ~_ _mm3
MODELE 21 @ Supérieur mm 50x45
. @ Inférieur mm 34x31
Pate: 12¢g ' N° de formes pz 30
Temps: 1'30” Hauteur mm 17.5
Q Epaisseur latérale —___mm 3.5
Epaisseur de base — mm 3.5
MODELE 22 @ Supérieur mm 125
ay . @ Inférieur mm 31
Pate: 2_59 - - N° de formes pz 14
Temps: 2’30 Hauteur mm 15
Epaisseur latérale —__mm 3.3
Epaisseur de base — mm 3.3
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MODELE 23

. @ Supérieur - mm 97
Pate: 1259 @ Inférieur mm 68
Temps: 5’°00” N° de formes . pz12
Hauteur mm 27
Epaisseur latérale  mm4
Epaisseur de base _mm 4

MODELE 24

Pate: 20g @ Supérieur _  mm 58

T . 130" @ Inférieur mm 52

emps: N° de formes . pz13

Hauteur mm 15
Epaisseur latérale __ _mm4
Epaisseur de base —mm3

MODELE 25
@ Supérieur - mm 48x22

Pate: 10g @ Inférieur mm 19x45

Temps: 2’007 N° de formes _ pz25
Hauteur mm 15
Epaisseur latérale ~_ mm 3.5
Epaisseur de base _mm4

: 000000

MODELE 26 0000000 B

) e0o00000 o Superieur - mm?2s

Pate: 5 26000000 N° gee;lcnerl:T:es oy
T aimAn . pz49
Temps: 2’30 o00O0OGOO Hauteur mm 15
00000 Epaisseur latérale ~ _ mm4
0'0 000 o'o Epaisseur de base _mm4
MODELE 27

R @ Supérieur - mm 37
Pate: 79 @ Inférieur mm 31
Temps: 2’30 N° de formes _ pz30

Hauteur mm 15

Epaisseur latérale ~_ _mm3

Epaisseur de base —mm3
MODELE 28

R @ Supérieur - mm 65
Pate:9g @ Inférieur mm 45
Temps: 1'30” N° de formes _ pz25

Hauteur mm 25
Epaisseur latérale  _mm4
Epaisseur de base _mm4
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MODELE 29 @ Supérieur mm 84
O Inférieur mm 84
Pate:44g N° de formes pz 9
Temps: 2°30” Hauteur mm 20
Epaisseur latérale —___mm#4
Epaisseur de base —mm 4
MODELE 30 @ Supérieur mm 180
N° de formes mm 180
Ay . Hauteur pz 4
Pate:6g Epaisseur de base _mm4
Temps: 2°30”
MODELE 31 @ Supérieur mm 95
N° de formes pz7
R Hauteur mm 5
Pate: 5¢g Epaisseur de base _mm 3
Temps: 2°30”
MODELE 32 @ Supérieur mm 40
R @ Inférieur mm 30
Pate : 89 N° de formes pz 30
Temps: 2°30” Hauteur mm 25
Epaisseur latérale . mmé4
Epaisseur de base —mm 4
MODELE 33 @ Supérieur mm 120
@ Inférieur mm 30
Pate: 25¢g N° de formes pz 14
Temps: 2°30” Hauteur mm 30
Poids cuit g 18
Poids farci g 80
MODELE 34
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